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EU DECLARATION OF CONFORMITY

According to:
The Low Voltage Directive 2014/35/EU; The EMC Directive 2014/30/EU;
The RoHS Directive 2011/65/EU; The Ecodesign Directive 2009/125/EC

Type of equipment
Arc welding power source

Type designation

ES 210i from serial number OP203 YY XX XXXX
X and Y represents digits, 0 to 9 in the serial number, where YY indicates year of production.

Brand name or trademark
ESAB

Manufacturer or his authorised representative established within the EEA
ESAB AB

Lindholmsallén 9, Box 8004, SE-402 77 Géteborg, Sweden

Phone: +46 31 50 90 00, www.esab.com

The following EN standards and regulations in force within the EEA has been used in the design:

EN IEC 60974-1:2018/A1:2019 Arc Welding Equipment - Part 1: Welding power sources

Ecodesign requirements for welding equipment pursuant to
EU reg. no. 2015/1784 Directive 2009/125/EC
EN 60974-10:2014 Arc Welding Equipment - Part 10: Electromagnetic compatibility (EMC)

requirements

Additional Information:
Restrictive use, Class A equipment, intended for use in locations other than residential.
The ES 210i are part of the ESAB Renegade product family.

By signing this document, the undersigned declares as manufacturer, or the manufacturer’s
authorised representative established within the EEA, that the equipment in question complies
with the safety and environmental requirements stated above.

Place/Date /§ignature
‘ / ’/ /,j? :
Gothenburg Pedro Muniz

2022-12-14 Standard Equipment Director c E
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UK DECLARATION OF CONFORMITY

According to:

- Electric Equipment (Safety) Regulations 2016;

- Electromagnetic Compatibility Regulations 2016;

- The Restriction of the Use of Certain Hazardous Substances in Electrical and Electronic
Equipment Regulations 2012 (as amended)

- The Ecodesign for Energy-Related Products and Energy Information Regulations 2021

Type of equipment
Arc welding power source

Type designation
ES 210i from serial number HA 203 YY XX XXXX
X and Y represents digits, O to 9 in the serial number, where YY indicates year of production.

Brand name or trademark
ESAB

Manufacturer or his authorised representative established within United Kingdom
ESAB Group (UK) Ltd,

322 High Holborn, London, WC1V 7PB, United Kingdom

www.esab.co.uk

The following British Standards and Instruments in force within the United Kingdom has been
used in the design:

- ENIEC 60974-1:2018/A1:2019  Arc welding equipment - Part 1: Welding power sources

- EN60974-10:2014 Arc welding equipment - Part 10: Electromagnetic compatibility (EMC)

Requirements for welding equipment pursuant to the Ecodesign for

- LK. 2021745 Energy-Related Products and Energy Information Regulations 2021

Additional Information:
Restrictive use, Class A equipment, intended for use in locations other than residential.
ES 210i are part of ESAB Renegade product family.

By signing this document, the undersigned declares as manufacturer, or the manufacturer’s

authorised representative established within the UK, that the equipment in question complies with
the safety and environmental requirements stated above.

L

Signatures
Gary Kisby UK
Sales & Marketing Director, Cn

ESAB Group UK & Ireland
London, 2022-06-07
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1 OHUTUS

1 OHUTUS

1.1 Sumbolite tahendus

Selles juhendis: tdhendab Tahelepanu! Olge valvel!

OHT
® Tahendab otsest ohtu, mis juhul, kui seda ei véldita, pohjustab otsese raske
kehavigastuse voi surma.

HOIATUS!
Tahendab potentsiaalset ohtu, mis voib péhjustada kehavigastuse voi surma.

ETTEVAATUST!
Tahendab ohtu, mis voib pohjustada kerge kehavigastuse.

HOIATUS!

Enne kasutamist lugege l1abi ja tehke omale selgeks
kasutusjuhendi juhised ning jargige kdiki margiseid, téotajate L J

ohutuspraktikaid ja ohutuse teabelehti (SDS).

> B P

1.2 Ohutusabinoud

ESAB keevitusseadmete kasutajad on kohustatud tagama, et igalks, kes to6tab seadmetega voi
nende laheduses, jargiks kdiki asjakohaseid ohutusabindusid. Ohutusabinéud peavad vastama antud
seadme tuubile kehtestatud nduetele. Lisaks tavaparastele tdokohale kehtestatud eeskirjadele tuleb
jargida allpool esitatud soovitusi.

Kaiki tdid peavad teostama hea véljadppe saanud ja seadmete t66ga hasti kursis olevad t66tajad.
Seadmete ebadige kasutamine vdib pohjustada ohtlikke olukordi, mille tagajarjel vdib viga saada
kasutaja vdi seade.

1. Koik, kes kasutavad seadmeid, peavad olema kursis:
+ selle t66;
+ hadaseiskamislilitite asukoha;
+ selle talitluse;
+ asjakohaste ohutusabindude;
+ keevitamise ja I6ikamise vdi seadme muu kohase kasutamisega
2. Kasutaja peab tagama, et:
+ seadme kaivitamisel ei oleks selle téoala piires Uhtki kdrvalist isikut
+ kaare kaivitamisel vdi seadmega t66 alustamisel poleks keegi kaitsevahendita
3. Tbéokoht peab:
+ vastama otstarbele;
* olema tuuletdmbeta.
4. Isikukaitsevahendid:
+ Soovitame teil alati kanda isikukaitsevahendeid, nagu kaitseprillid, leegikindlad riided,
kaitsekindad
+ Arge kandke kergesti haakuvaid esemeid, nagu sallid, kaeketid, sdrmused jms, mis vdivad kinni
kiiluda voi péletushaavu tekitada
5. Uldised ohutusabindud
* Veenduge, et tagasivoolukaabel on turvaliselt thendatud
+ Korgpingeseadmetega seotud t6id voib teostada ainult valjadppinud elektrik
» Sobivad tulekustutusvahendid peavad olema tahistatud selgelt ja paigutatud kaeparaselt.
» Seadmeid ei tohi maarida ega hooldada nende to6tamise ajal

0463 856 001 -5- © ESAB AB 2024



1 OHUTUS

Kui kasutatakse ESAB-i jahutit

Kasutage ainult ESAB-i heakskiiduga jahutusvedelikku. Jahutusvedelik, mida pole heaks kiidetud, vdib
seadet kahjustada ja vahendada tooteohutust. Selliselt tekkinud kahjustuste korral kaotavad kéik
ESAB-i garantiikohustused kehtivuse.

Tellimisteabe leiate kasutusjuhendi peatikist , TARVIKUD.

A HOIATUS!
Kaarkeevitus ja -Idikamine vdivad vigastada teid ennast ja teisi. Kasutage keevitamisel ja
I6ikamisel ettevaatusabindusid.

ELEKTRILOOK - voib t !
3 o voib tappa

I

"

3

Paigaldage ja maandage keevitusseade vastavalt kasutusjuhendile.

Arge puutuge pingestatud elektrilisi osi voi elektroode ei paljakési, méargade kinnaste
ega rdivastega.

Isoleerige ennast tdodeldavast detailist ja maast.

Veenduge, et teie tddasend on ohutu.

ELEKTRI- JA MAGNETVALJAD - véivad olla tervisele ohtlikud

Siudamestimulaatoreid kasutavad keevitajad peaks enne keevitamist pidama nou
oma arstiga. Elektromagnetvaljad vdivad hairida monede sidamestimulaatorite
t66d.

Kokkupuutel elektromagnetvaljadega voib olla muid mdjusid tervisele, mida ei teata.
Keevitajad peaks elektromagnetvaljadega kokkupuute vahendamiseks toimima
jargmiselt.

o Juhtige elektroodi- ja tddkaablid kehast médda samalt kiljelt. Vdimalusel
kinnitage need lindiga. Arge paigutage ennast pdleti ja tdokaablite vahele. Arge
keerake pdleti- vdi tddkaablit imber oma keha. Hoidke keevitusseadme
toiteallikas ja kaablid kehast voimalikult kaugel.

o Uhendage téokaabel tdddeldava detailiga véimalikult keevituskoha lahedalt.

AEROSOOLID JA GAASID - voivad olla tervisele ohtlikud

Hoidke pead aerosoolidest kaugel.
Kasutage ventilatsiooni, valjatdbmmet kaare kohal voi mdlemat, selleks et juhtida
aerosoolid ja gaasid sissehingamistsoonist ja lahiimbrusest kdrvale

KEEVITUSKIIRED - voivad vigastada silmi ja tekitada poletushaavu

|.. _,H
= T\
S

Kaitske oma silmi ja keha. Kasutage diget keevitusmaski ja filterklaasi ning kandke
kaitserdivaid
Kaitske juuresviibijad sobivate varjete vdi kardinatega.

MURA - liigne miira vdib kahjustada kuulmist

Kaitske oma kérvu. Kasutage korvaklappe vdi muid kaitsevahendeid.

LIIKUVAD OSAD - voivad pohjustada kehavigastusi

A
ko) Q)
&

0463 856 001

Hoidke kdik luugid, paneelid, kaitsepiirded ja katted suletult ning kindlalt paigas.
Katteid tohivad eemaldada ainult asjakohase valjadppega isikud hoolduse ja
torkeotsingu eesmargil.

Hoidke kaed, juuksed, avarad rbivad ja todriistad liikuvatest osadest eemal.

Pange paneelid ja katted oma kohale tagasi ning sulgege uksed parast hoolduse
I6ppemist ja enne seadme kaivitamist.

-6 - © ESAB AB 2024



1 OHUTUS

TULEOHT

AE
—=" « Sademed (keevituspritsmed) voivad pdhjustada tulekahju. Veenduge, et laheduses
ei oleks kergestisuttivaid materjale.

+ Arge kasutage suletud mahuteid.

KUUM PIND - osad voéivad poletada
+ Arge puudutage osi paljaste katega.
* Enne seadmega t66tamist oodake, kuni see on jahtunud.

+ Kuumade osade kasistsemisel kasutage pdletuste valtimiseks sobivaid tddriistu
jalvoi isoleeritud keevituskindaid.

A ETTEVAATUST!
See toode on ettenahtud ainult kaarkeevituseks.

A HOIATUS!
Arge kasutage keevitusvooluallikat kiilmunud torude sulatamiseks.

ETTEVAATUST!

Klass A seadmed ei ole mbeldud kasutamiseks elurajoonides, kus
elektrivoolu saadakse avalikust madalpingevdrgust. Neis
kohtades voib esineda raskusi klass A seadmete
elektromagnetilise Ghilduvuse tagamisel juhtivuslike vai kiirguslike
hairingute tottu.

TAHELEPANU!
Korvaldage elektroonikaseadmed ringlussevoturajatises!

Jargides Euroopa direktiivi 2012/19/EU elektri- ja
elektroonikaseadmete jaatmete kohta ja selle rakendamist
siseriikliku diguse kohaselt, tuleb kasutuskélbmatuks muutunud
elektri- ja/voi elektroonikaseadmed kdrvaldada
ringlussevdturajatises.

Seadmete eest vastutava isikuna on Teie kohustuseks hankida _
teavet volitatud kogumisjaamade kohta.

Lisateabe saamiseks pddrduge Iahima ESAB'i toodete
edasimuuja poole.

ESAB pakub laias valikus keevitamisel vajalikke tarvikuid ja kaitsevahendeid. Tellimisinfo
saamiseks pooérduge ESAB-i toodete kohaliku edasimiiiija poole voi kiillastage meie veebilehte.

0463 856 001 -7 - © ESAB AB 2024



2 SISSEJUHATUS

2 SISSEJUHATUS

Renegade ES 210i on inverteripdhine vooluallikas, mis on méeldud MMA keevituseks (Manual Metal
Arc, kasikaarkeevitus) ja TIG keevituseks (Tungsten Inert Gas, kaarkeevitus sulamatu elektroodiga
inertgaasis).

Selle ESAB-i toote tarvikud leiate kdesoleva kasutusjuhendi peatiikist ,, TARVIKUD”.

2.1 Varustus

Agregaat on varustatud:

*  Té6klambri juhtmekomplekt

* Elektroodihoidja juhtmekomplekt
+ Olarihm

*  Ohutusjuhend

» Kiire seadistamise juhend

0463 856 001 -8- © ESAB AB 2024



3 TEHNILISED ANDMED

3 TEHNILISED ANDMED

Renegade ES 210i

Valjundpinge 230 V £15%, 115V £15%,
1~ 50/60 Hz 1~ 50/60 Hz

Primaarvool

| o 26 A 29 A

Koormuseta voolu ndue, kui td6tatakse

energiasaastureziimil <50 W <50 W

Seadistusvahemik

MMA 5-180 A 5-110 A

TIG 5-210 A 5-140 A

Lubatud koormus MMA-keevitusel

25% koormustsukkel 180A/27,2V 110A /244

60% koormuststikkel 116 A/246V 7T1A/228V

100% koormustsuikkel 90A/236V 55A/222V

Lubatud koormus TIG-keevitusel

25% koormustsukkel 210A/ 18,4V 140A/ 15,6 V

60% koormustsuikkel 135A/154V 90A/13,6V

100% koormustsukkel 105A/14,2V 70A/128V

Néivvéimsus I, maksimaalvoolu korral 6,1 kVA 3,33 kVA

Aktiivvéimsus |, maksimaalvoolu korral 6 kW 3,3 kW

Vdéimsustegur maksimaalvoolu korral

MMA 0,99

TIG 0,99

Efektiivsus maksimaalvoolu korral

MMA >80%

TIG >80%

Tiihijooksupinge U, max

VRD 35 V inaktiveeritud 78V

VRD 35 V aktiveeritud <30V

Tootemperatuur —10 kuni +40 °C (+14 kuni 104 °F)

Transportimise temperatuur —20 kuni +55 °C (-4 kuni +161 °F)

Piisiv heliréhk tiihikdigul <70db

Mo66tmed p x | x k 460 x 200 x 320 mm (18.1x7.9x12.6 in.)

Mass 9,9 kg (21,8 naela)

Isolatsiooniklass F

Korpuse kaitseaste IP 23

Rakendusklass

0463 856 001

© ESAB AB 2024




3 TEHNILISED ANDMED

Koormatavus

Koormatavus tahistab aega protsendina kimneminutilisest perioodist, mille jooksul saate teatud
koormusega keevitada vdi Idigata ilma Glekoormamise ohuta. Koormatavus kehtib 40 °C / 104 °F
juures.

Korpuse kaitseklass
IP kood tahistab kesta klassi, st kaitseastet tahkiste vdi vee sissetungi vastu.

Tahistusega IP23 seadmed on mdeldud kasutamiseks nii sees kui valjas.

Rakendusklass
Simbol naitab, et toiteallikas on méeldud kasutamiseks suurema elektriohuga aladel.

0463 856 001 -10 - © ESAB AB 2024



3 TEHNILISED ANDMED

3.1

ECO disaini teave

Seadmed on projekteeritud nii, et need vastaksid direktiivile 2009/125/EU ja maarusele 2019/1784/EL.

Tdhusus ja tlihikaigu voolutarve:

Nimeta Tiihikaik Tohusus maksimaalse energiatarbimise
korral
Renegade ES 210i <50 W >80%

Tdhususe ja kulu vaartust tuhikaigul on mdéddetud tootestandardis EN 60974-1:2012 maaratletud
meetodil ja tingimustel.

Tootja nime, toote nime, seerianumbrit ja tootmiskuupaeva saab lugeda andmesildilt.

1. Tootenimi

1—H

f— XXXXXXXXXXXXXXX

A
ESAB *
F___4

ESABAB

Lindholmsallen 9,
Box 8004, SE-41755

2

- SWEDEN

Made in China

Ser. No.:

LLRRRYYWWd####

3

2. Tootja nimi ja aadress

3. Seerianumber

3A. Tootmiskoha kood

3B. Labivaatamise tase (aasta vimane number ja nadala number)

[LLT RRR [ Yvww[ et |
3A 3 3C 3D

3C. Tootmisaasta ja -nadal (aasta ja nadala numbri kaks viimast numbrit)
3D. Jarjestikuste numbrite stisteem (iga nadal algab numbriga 0001)

0463 856 001

-1 -

© ESAB AB 2024




4 PAIGALDAMINE

4 PAIGALDAMINE

Paigaldust peab tegema kvalifitseeritud isik.

A ETTEVAATUST!
See toode on mbeldud todstuslikuks kasutamiseks. Kodumajapidamistes kasutamisel voib see
toode pohjustada raadiohaireid. Kohaste ettevaatusabindude rakendamise vastutus lasub
kasutajal.

4.1 Asukoht

Asetage vooluallikas nii, et jahutavate dhuvoolude sisse- ja valjalaskeavad ei oleks takistatud.

A. Vahemalt 200 mm (8 tolli)
B. Vahemalt 200 mm (8 tolli)

A HOIATUS!
Kinnitage seadmed - eriti juhul kui pind
on ebatasane véi kaldus. >100

0463 856 001 -12 - © ESAB AB 2024



4 PAIGALDAMINE

4.2 Tostmisjuhised

Nendel seadmetel on kandmiseks kaepide.

A HOIATUS!
Elektrilddk voib tappa. Arge puudutage tddtavaid elektrilisi osi. Enne keevitusvooluallika
ligutamist Ghendage sisendvoolukonduktorid valjalilitatud toiteliinist lahti.

A HOIATUS!
Kukkuvad seadmed vdivad pdhjustada tdsiseid vigastusi ja kahjustada seadmeid.

Tostke seadet korpuse Uleval oleva kaepideme abil.

Max. 30°

4.3 Vorgutoide

TAHELEPANU!
Nouded toiteallikale

Kaesolev seade vastab standardile IEC 61000-3-12 tingimusel, et lihisvéimsus on suurem voi
vordeline S__ ; -ga avaliku vooluvdrgu ja kasutaja toite ihenduskohas. Seadme paigaldaja voi
kasutaja kohustus on tagada (vajadusel elektrivbrgu operaatoriga ndu pidades), et seade on
Uhendatud ainult sellise toitega, mille lihisvdimsus on suurem vdi vérdne S a.

scmin-g

0463 856 001 -13 - © ESAB AB 2024



4 PAIGALDAMINE

1. Andmesilt koos toiteiihenduse andmetega.

Soovitatud kaitsmete suurused ja minimaalsed kaablite ristldiked Renegade ES 210i jaoks

Renegade ES 210i

Toitepinge 230 V vahelduvvool 115 V vahelduvvool
Toitekaabli ristldige 2,5 mm? 2,5 mm?
Maksimaalne nimivool | 26 A 29A
MMA/kasikaarkeevitus

(SMAW)

L.« MMA/kasikaarkeevitus 13A 14,5 A

(SMAW)

Kaitse liigpingekaitse, tutp D 20A 20A

MCB

Maksimaalne soovitatav
pikendusjuhtme pikkus

100 m (328 jalga)

100 m (328 jalga)

Minimaalne soovitatav
pikendusjuhtme suurus

2,5 mm?

2,5 mm?

Toide elektrigeneraatoritest

Vooluallika toiteks v8ib kasutada erinevat tulpi generaatoreid. Kuid mdnede generaatorite véimsus ei
pruugi olla keevitusvooluallika 6igeks toimimiseks piisav. Soovitatud on kasutada automaatse pinge
reguleerimisega (AVR) vb6i samavaarse voi parema reguleerimise tlibiga generaatoreid

nimivdimsusega 7 kW.

A HOIATUS!

Kui kasutatakse pinge all 115 VAC, peab toitepistik olema suurem kui 20 A.

0463 856 001
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5 KASUTAMINE

5 KASUTAMINE

5.1 Ulevaade

Seadmete kasitsemist puudutavad uldised ohutusnéuanded leiate kdesoleva kasiraamatu
peatikist "OHUTUS". Lugege see enne seadmete kasutuselevéttu labi!

TAHELEPANU!
Seadme liigutamiseks kasutage selleks ettenahtud kaepidet. Arge kunagi tdmmake juhtmeid.

A HOIATUS!
Elektrilddgioht! Arge puudutage t66 ajal téddetaili ega keevituspead!

5.2 Uhendused ja juhtimisseadmed

1. Seadistamispaneel 4. Voolukaabel
2. Keevitamise positiivne klemm 5. Peatoiteldiliti, I/O
3. Keevitamise negatiivne klemm 6. Kaugjuhtimispesa

0463 856 001 -15 - © ESAB AB 2024



5 KASUTAMINE

5.3 TIG-keevitus

kaare abil. Keevisvanni ja elektroodi kaitseb kaitsegaas, mis koosneb tavaliselt

l TIG-keevitusel sulatatakse téodetaili metalli mittesulava volframelektroodiga stitidatud
'- vaarisgaasist.

! TIG-keevitusel on keevitusvooluallikas varustatud jargnevaga:

+ TIG-pdleti koos gaasiklapiga

» gaasivoolik, mis on Ghendatud gaasivarustuse sisendiga (kasutades voolikuklambrit)
« argooniballoon

* argooniregulaator

+ volframelektrood;

» tagasivoolukaabel (klambriga)

See vooluallikas kasutab funktsiooni Live TIG start (pingestatud TIG kaivitus).

Volframelektrood asetatakse vastu t6odetaili. Kui elektrood toodetailist eemale
tostetakse, tekib keevituskaar piiratud vooluastmel.

54 MMA-keevitus

MMA-keevitust voib nimetada ka kaetud elektroodidega keevituseks. Keevituskaar
BB sulatab elektroodi ja toddetaili kohaliku osa. Kate moodustab sulamisel kaitsva rabu ja
kaitsegaasi, et kaitsta keevisvanni atmosfaariga saastumise eest.

MMA-keevitusel on keevitusvooluallikas varustatud jargnevaga:

+ keevituskaabel koos elektroodihoidikuga
+ klambriga tagasivoolukaabel;

5.5 Keevitus- ja tagasivoolukaablite Uhendamine

Vooluallikal on kaks valjundit, keevitamise positiivne klemm (+) ja keevitamise negatiivne klemm (-)
keevitus- ja tagasivoolukaablite ithendamiseks. Valjund, millesse keevituskaabel Gihendatakse, séltub
sellest, millist keevitusmeetodit vdi elektroodi tlilipi kasutatakse.

Uhendage tagasivoolukaabel vooluallika teise valjundiga. Kinnitage tagasivoolukaabli
Uhendusklamber téodetailile ja tehke kindlaks, et tdddetaili ja vooluallikal oleva tagasivoolukaabli
valjundi vahel oleks hea Uhendus.

* TIG-keevituse puhul kasutatakse keevitamise negatiivset kiemmi (-) keevituspdleti jaoks ja
keevitamise positiivset klemmi (+) tagasivoolukaabli jaoks.

*  MMA-keevitusel saab keevituskaabli lhendada keevitamise positiivse klemmiga (+) vdi keevitamise
negatiivse klemmiga (-) séltuvalt kasutatava elektroodi tiitibist. Uhenduspolaarsus on kirjas
elektroodi pakendil.

5.6  Voolu sisse-/valjaliilitamine

Lilitage vool sisse, keerates luliti asendisse ,ON” (1).
Lilitage seade valja, keerates luliti asendisse ,, 0.

Olenemata sellest, kas toimub vooluvérgu katkestus vdi vooluallikas lilitatakse vélja tavaparasel moel,
salvestatakse keevitusprogrammid ja need on saadaval seadme jargneval kaivitamisel.

ETTEVAATUST!
Arge lillitage vooluallikat vélja keevitamise ajal (koormusega).
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5 KASUTAMINE

5.7 Ventilaatori juhtimine

ES 210i on lisafunktsioonina varustatud ventilaatoriga. Kui jahutusventilaatorit ei kasutata, lllitub
ventilaator automaatselt valja.

Sellel on kaks eelist:

1. Energiatarbimise minimeerimiseks,
2. Toiteallikasse imenduvate saasteainete, nt tolmu, hulga minimeerimiseks.

TAHELEPANU!
Kui jahutamine nduab, té6tab ventilaator, vastasel juhul lUlitub see automaatselt valja.

5.8 Termokaitse

Vooluallikal on termokaitse tilekuumenemise vastu. Ulekuumenemise korral seiskub
keevitus, paneelil sittib Ulekuumenemise naidikutuli ja ekraanil kuvatakse veateadet
ERR 206. Termokaitse lahtestub automaatselt, kui temperatuur langeb alla ettenahtud
taseme.

5.9 Kaugjuhtimisseade

Uhendage kaugjuhtimisseade vooluallika tagakiiljele ja vajutage kaugjuhtimisseadme

aktiveerimiseks paneelil kaugjuhtimisseadme nuppu (kaugjuhtimisseadme margutuli
/ suttib). Kui kaugjuhtimisseade on aktiveeritud, ei saa juhtpaneeli nuppe kasutada, aga
see kuvab edasi keevitusandmeid.

Kui kaugseade on Uhendatud, maaratakse toiteallika maksimaalne valjundvool
esipaneeli juhtnupu abil, olenemata kaugjuhtimisseadme seadistusest.

5.10 Funktsioonid ja sumbolid

MMA-keevitus

- MMA-keevitust vdib nimetada ka kaetud elektroodidega keevituseks. Keevituskaare

tekkimine sulatab elektroodi ja selle kate moodustab kaitserabu.
MMA-keevitusel on keevitusvooluallikas varustatud jargnevaga:

* keevituskaabel koos elektroodihoidikuga
* klambriga tagasivoolukaabel;

Keevituskaare surve

Keevituskaare surve funktsioon teeb kindlaks, kuidas muutub vool keevitamise ajal
keevituskaare pikkuse muutumisel. Vaiksem vaartus annab vaiksema keevituskaare
vaheste pritsmetega, suurem vaartus annab kuumema ja I6ikava kaare.

Keevituskaare surve kehtib iksnes MMA-keevitusel.
Kuumkaivitus

Kuumkaivituse funktsioon suurendab ajutiselt voolu keevituse alguses. See vahendab
kehva sulatamise riski ning elektroodi kinnijadmise ja kraapimise riski.

Kuumkaivitus kehtib tksnes MMA-keevitusel.
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Cel 6010

Optimeeritud keevituskaare omadused tsellulooskattega elektroodide jaoks, nagu
naiteks 6010.

I TIG-keevitus
' TIG-keevitusel sulatatakse toddetaili metalli mittesulava volframelektroodiga siiidatud
kaare abil. Keevitusvanni ja elektroodi kaitstakse kaitsegaasiga.

TIG-keevitusel on keevitusvooluallikas varustatud jargnevaga:

» TIG-pdleti koos gaasiklapiga
» argooniballoon

» argooniregulaator

+ volframelektroodiga;

See vooluallikas kasutab funktsiooni Live TIG start (pingestatud TIG kaivitus).

Volframelektrood asetatakse vastu téddeldavat detaili ja vajutage podleti paastikut. Kui
elektrood tdoddetailist eemale tostetakse, tekib keevituskaar piiratud vooluastmel.

Pinge vdhendamise seade (VRD)

VRD VRD funktsioon tagab, et avatud vooluahela pinge ei iileta 35 V, kui keevitamist ei
tehta. Seda naitab paneelil pélev VRD naidiktuli. Funktsiooni aktiveerimiseks vdtke
Uhendust ESABI volitatud teenindustehnikuga.

0463 856 001 -18 - © ESAB AB 2024
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5.11 Seadistamispaneel

@ Hot Start

@ Arc Force

v

oAl

0447703882

1. Keevitusprogrammi nupud, vt peatukki 8. Voolutugevuse seadistatud ja mdddetud
,Keevitusprogramm®* vaartus / pinge mdddetud vaartus

2. Ekraan néitab seadistatud véi méddetud 9. Kuumkaivituse indikaator
vaartust

3. Nupp keevitusmeetodi valimiseks: Live TIG 10. Keevituskaare jou indikaator
voil MMA

4. Seadistuse naidiktuli 11. Parameetri valiku nupp, valikule viitavad (8, 9,
10).
5. Cel 6010 (elektrooditlubi ,cellulose” / 12. Ulekuumenemise margutuli.
»tselluloos® valik MMA keevituse jaoks)
6. Kaugjuhtimisseadme aktiveerimise ja 13. VRD-funktsiooni (vdhendatud tlihijooksupinge)
inaktiveerimise nupp naidiktuli.

7. Andmete seadistamise nupp

0463 856 001 -19 - © ESAB AB 2024
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5.11.1 Menuudes liikumine

Parameetri valimine

Nuppu (11) vajutades saab naidata ja muuta mitmesuguseid vaartusi. Kasutage vaartuste
muutmiseks nuppu (7). Jarjestus on jargmine

. Voolutugevuse seadistatud vaartus.
. Voolutugevuse moddetud vaartus.

. Kuumkaivitus, seadistusvahemik: 0—-99%, vaikimisi: 20%. (ainult MMA-keevitus)

1
2
3. Pinge mdddetud vaartus.
4
5

. Keevituskaare jéud, 0-99%, vaikimisi: 50%. (ainult MMA-keevitus)

Parameetri seadistamine

Seadistuse margutuli (4) suttib, kui kuvatud vaartust saab muuta. Kui kaugjuhtimispult on
aktiveeritud, ei saa seda paneelilt muuta. Kui méddetud vaartuse reziimis vaartust muuta, lilitub
seade automaatselt seadistatud vooluvaartuse reziimi.

Moddetud vaartuste kuvamisel seadistuse margutuli (4) ei pdle.

Keevitusprogramm

Iga keevitusprotsessi (MMA/TIG) jaoks saab seadistamispaneeli mallu (1) salvestada kolm erinevat
keevitusprogrammi. Keevitusprogrammi salvestamiseks mallu vajutage 3 sekundit valikunuppu 1, 2
vOi 3. Lopetamisel suttib malu naidikutuli.

Vahetamaks Uhte keevitusprogrammi teise vastu vajutage nuppu 1, 2 véi 3.

Kaugjuhtimisseade

Uhendage kaugjuhtimispult vooluallika tagumisele kiiljele ja aktiveerige see kaugjuhtimispuldi
paneelil olevat nuppu (7) vajutades (kaugjuhtimispuldi indikaator sittib, kui see on aktiveeritud).

Kui kaugjuhtimispult on aktiveeritud, ei saa juhtpaneeli nuppe kasutada, aga see kuvab edasi
tegelikke keevitusandmeid.

5.12 MMA seaded

Siumbol Funktsioon Seadistusvah | Seadistustoim | Vaikevaartu | ES 210i
emik ingud s
- MMA* ON/OFF ON X
A Elektrivool 1 ph: 15-180A |1 100 A X
Keevituskaare |0-99% 1 50% X
surve
Kuumkaivitus | 0—-99% 1 20% X
Kaugjuhtimisse | ON/OFF OFF X
-~ ade”*
* Parameetrit ei saa keevitamise ajal muuta.
0463 856 001 -20 - © ESAB AB 2024
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5.12.1 MMA varjatud funktsioonid

Juhtpaneelil on varjatud funktsioonid. Funktsioonidele juurdepaasuks vajutage parameetri valiku
nuppu 3 sekundit (nuppude paigutuse leiate jaotisest SEADISTUSPANEEL). Ekraan naitab tahte ja
vaartust. Valige funktsioon sama nupu vajutamisega. Nuppu kasutatakse valitud funktsioonide
vaartuste muutmiseks. Varjatud funktsioonidest valjumiseks vajutage nuppu uuesti 3 sekundit.

Téht

Funktsioon

Seadistused

Kaugjuhtimise min voolutugevus

0-99%

5.12.2 Moodetud vaartused

Mo6o6detud voolutugevus

Ekraanil kuvatav keevituskaare voolutugevuse A mdddetud vaartus on

aritmeetiline keskmine vaartus.

Moodetud pinge

Ekraanil kuvatav keevituskaare pinge V mdddetud vaartus on aritmeetiline

keskmine vaartus.

5.13 MMA-keevituse funktsioonide selgitus

0463 856 001

Keevituskaare surve

Keevituskaare surve funktsioon teeb kindlaks, kuidas muutub vool keevitamise
ajal keevituskaare pikkuse muutumisel. Vaiksem vaartus annab vaiksema
keevituskaare vaheste pritsmetega, suurem vaartus annab kuumema ja ldikava

kaare.

Keevituskaare surve kehtib iksnes MMA-keevitusel.

Kuumkaivitus

Kuumkaivitusfunktsioon suurendab keevitamise alguses ajutiselt voolutugevust,
vahendades seelabi alguspunktis puuduliku sulatuse ohtu.

Kuumkaivitus kehtib Uksnes MMA-keevitusel.

-21-
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6 HOOLDAMINE

A HOIATUS!
Enne puhastamist ja hooldust tuleb vérgutoide lahutada.

ETTEVAATUST!
Kaitseplaate tohivad eemaldada Uksnes vastavate elektrialaste teadmistega isikud (volitatud
tootajad).

A ETTEVAATUST!
Tootele kehtib tootja garantii. Igasugune remonditddde tegemine volitusteta tddkodade voi
isikute poolt tihistab garantii kehtivuse.

TAHELEPANU!
Regulaarne hooldus tagab seadme turvalise ja tdokindla toimimise.

TAHELEPANU!
Tolmurikkas keskkonnas tehke hooldustoid tihemini.

Alati enne seadme kasutamist veenduge jargmises.

» Toode ja kaablid on kahjustamata.
» Pdleti on puhas ja kahjustamata.

6.1 Korraline hooldus

Hooldusgraafik tavatingimustes. Kontrollige seadmeid enne iga kasutamist.

Valp Hooldatav ala
Iga 3 kuu jarel 7\
Puhastage voi Puhastage Kontroll}ge ja vajaduse
vahetage loetamatuks keevitusklemmid. korral vahetage
muutunud sildid. keevituskaablid.

Iga 6 kuu jarel

Puhastage seadme
sisemus. Kasutage
4-baarise rohuga kuiva
surudhku.

6.2 Puhastamisjuhised

Toiteallika joudluse sailitamiseks ja eluea pikendamiseks on kohustuslik seda regulaarselt puhastada.
Selle sagedus soltub:

* Kkeevitusprotsessist

0463 856 001 -22 - © ESAB AB 2024



6 HOOLDAMINE

¢ kaare kestusest
* tookeskkonnast

A ETTEVAATUST!
Jalgige, et puhastamine toimuks sobivalt ettevalmistatud kohas.

A ETTEVAATUST!

Kandke puhastamise ajal alati soovitatud isikukaitsevahendeid (nt kérvatroppe, kaitseprille,
maske, kindaid ja turvajalatseid).

A ETTEVAATUST!
Puhastada voib ametlik hooldustehnik.

1. Uhendage vooluallikas toitevdrgust lahti.

A HOIATUS!
Oodake enne jatkamist 30 sekundit, kuni kondensaatorid on tihjenenud.

2. Eemaldage parempoolse kilgpaneeli neli kinnituskruvi (R) ja seejarel eemaldage paneel.
)

/:

3. Puhastage toiteallika parem kiilg. Kasutage kuiva surudhku vahendatud réhul.

TAHELEPANU!

Kuna toiteallikal on ks "maardunud kulg" (parem kiilg) ja Uks "puhas kilg" (vasak kiilg), on
oluline jalgida, et te ei eemalda vasakpoolset kiilgpaneeli enne toiteallika parempoolse
kilje puhastamist.
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4. Eemaldage vasakpoolse kilgpaneeli neli kinnituskruvi (L) ja seejarel eemaldage paneel.
L

o

Puhastage toiteallika vasak kulg. Kasutage kuiva suruéhku vahendatud réhul.

Veenduge, et toiteallika Uhelegi osale ei jaa tolmu.

Pange toiteallikas parast puhastamist kokku ja viige 1abi testimine vastavalt standardile

IEC 60974-4. Jargige hooldusjuhendi peatlkis ,Parast remonti, kontrollimine ja testimine® toodud

juhiseid.

TAHELEPANU!

Parempoolse kilgpaneeli taaskinnitamisel veenduge, et paneeli sisekiiljel asuv IP-kate on
Oiges asendis. |IP-kate peab olema toiteallika suhtes umbes 90° nurga all,. nii et see asub
keevituse valjundihenduse ja trafo valjundite vahel.

0463 856 001
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8. Pingutage kilgpaneelide kruvid kinni momendiga 3 Nm + 0,3 Nm (26,6 naela tolli kohta + 2,6).

© ESAB AB 2024
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7 VEAOTSING

Enne volitatud teenindustehniku kutsumist proovige neid kontroll- ja jalgimismeetodeid.

* Veenduge enne mis tahes remonditoimingu tegemist, et vdrgupinge oleks katkestatud.

Vea tiilip

Parandusmeetmed

MMA-keevituse probleemid

Kontrollige, et keevitusprotsess oleks seatud MMA-keevitusele.

Kontrollige, kas keevitus- ja tagasivoolukaablid on korralikult
vooluallikaga thendatud.

Veenduge, et maandusklamber puutuks korralikult vastu t66deldavat
detaili.

Veenduge, et kasutatakse digeid elektroode ja polaarsusi. Polaarsust
vaadake elektroodi pakendilt.

Veenduge, et keevitusvoolu (A) vaartus oleks dige.

Reguleerige keevituskaare surve ja kuumkaivituse seadeid.

TIG-keevituse probleemid

Kontrollige, et keevitusprotsess oleks vajaduse korral seatud
pingestatud TIG-keevitusele.

Kontrollige, et TIG-pdleti ja tagasivoolukaablid oleksid korralikult
vooluallikaga Ghendatud.

Veenduge, et maandusklamber puutuks korralikult vastu téddeldavat
detaili.

Veenduge, et TIG-pdleti juhe oleks lihendatud keevitamise
miinusklemmiga.

Veenduge, et kasutaksite diget kaitsegaasi, gaasivoolu,
keevitusvoolu, taidisvarda asetust, elektroodi diameetrit ja vooluallika
keevitusreZiimi.

Kaart pole

Veenduge, et vooluvdrgu luliti oleks sisse lulitatud.

Veenduge, et vooluallika toide on olemas, selleks kontrollige, kas
ekraan t6otab.

Veenduge, et seadistamispaneel kuvab 6igeid vaartusi.

Kontrollige, kas keevitus- ja tagasivoolukaablid on korralikult
Uhendatud.

Kontrollige vooluvdrgu kaitsmeid.

Vool katkeb keevitamise ajal

Kontrollige, kas seadistamispaneelil pdleb llekuumenemise
naidiktuli (termokaitse).

Jatkake veatiubiga ,No Arc* (Kaar puudub).

Termokaitse lulitub sageli
vélja.

Veenduge, et ei Uletataks kasutatava keevitusvoolu soovitatud
koormatavust.

Vt peatiiki TEHNILISED ANDMED jaotist ,Koormatavus”.

Veenduge, et 6hu sisse- ja valjavooluavad ei oleks ummistunud.

Puhastage seadme sisemust vastavalt korralise hoolduse
toimingutele.

0463 856 001
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8 VEAKOODID

Veakoodidega naidatakse, et seadmetesse on tekkinud viga. Vigu naidatakse tekstiga ,Err* (Viga),
millele jargneb kuval kuvatav veakoodi number.

Kui kindlaks on tehtud mitu viga, kuvatakse ainult viimati tekkinud veakood.

8.1 Veakoodide kirjeldused

Allpool on loetletud veakoodid, mida kasutaja saab kasitleda. Vea kuvamisel p66rduge ESAB-i
volitatud teenindustehniku poole.

Veakood | Kirjeldus
206
Vooluallika temperatuur on liiga kérge. Paneelil suttib ka temperatuurivea
LED-naidiktuli. Temperatuuriveast annab marku juhtpaneelil asuv Glekuumenemise
margutuli.
Toiming: Veakood kaob automaatselt ja temperatuuritdrget naitav LED-tuli kustub,
kui toiteallikas on maha jahtunud ja uuesti kasutusvalmis. Vea pusimisel poérduge
teenindustehniku poole.
0463 856 001 -27 - © ESAB AB 2024
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9 VARUOSADE TELLIMINE

ETTEVAATUST!
Remondi- ja elektritdid peab teostama ESAB'i volitatud hooldustehnik. Kasutage ainult ESAB'i
originaalvaru- ja kuluosi.

Renegade ES 210i on kujundatud ning katsetatud vastavuses rahvusvaheliste ja Euroopa
standarditega EN60974-1 ja EN60974-10. Hooldus- v6i remonditddde 16petamisel on t6id teostanud
isik(ud) kohustatud tagama toote vastavuse ulaltoodud standardi nduetele.

Varuosi ja kulutarvikuid saate tellida lahima ESAB-i toodete edasimiiiija juurest, lisateavet vaadake
veebilehelt esab.com. Tellimisel markige palun toote tllp, seerianumber, kasutamisotstarve ja
varuosa number nii, nagu see on esitatud varuosade loetelus. See hélbustab tarnet ja tagab korrektse
kattetoimetamise.
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TELLIMISNUMBRID

Ordering number

Denomination

Type

0447 700 881 Power source Renegade ES 210i
0463 856 * Instruction Manual

0463 881 * Spare parts list

0463 880 * Service manual

Juhendi dokumendinumbri kolm viimast numbrit tdhistavad juhendi versiooni. Seega on need siin
asendatud simboliga *. Kasutage kindlasti tootele vastava seerianumbri vdi tarkvaraversiooniga

kasutusjuhendit; numbri leiate juhendi esilehelt.

Tehniline dokumentatsioon on saadaval veebiaadressil: www.esab.com

0463 856 001
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ACCESSORIES

0700 025 514 SR-B 17V, OKC 50,4 m
0700 025 522 SR-B 26V, OKC 50,4 m

Return cable kits
0700 006 901 Return cable kit, OKC 50, 3 m
0700 006 885 Return cable kit, OKC 50, 5 m

0700 006 900 Electrode holder Handy, 200 A with 25 mm?,
3 m, OKC 50

0700 500 084 Remote control, MMA 4

W4014450 Foot pedal with 4.5 m (15 ft) cable, 8 PIN

0445 197 880 Shoulder strap

0460 330 881 Trolley

0463 856 001 -31- © ESAB AB 2024
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